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ПРИЛОЖЕНИЕ
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строительным нормам
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Форма 7

Сведения по п. 2.2 ВСН

ЖУРНАЛ
учета качества сварочных материалов и защитных 
газов для сварки технологических трубопроводов

Купить Журнал учета качества сварочных материалов и 
защитных газов для сварки технологических трубопроводов

http://www.centrmag.ru/catalog/product/zhurnal_ucheta_kachestva_svarochnykh_materialov_i_zashchitnykh_gazov_dlya_svarki_tekhnologicheskikh_/
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ЖУРНАЛЫ,
БЛАНКИ,

ФОРМЫ, ПЛАКАТЫ
УДОСТОВЕРЕНИЯ,

ЗНАКИ  БЕЗОПАСНОСТИ,
НОРМАТИВНАЯ ЛИТЕРАТУРА, ДИСКИ

(495)759-2201, 984-96-58, (499) 519-00-58

Купить нашу продуКцию можно здесь:

▲

Л
естница в подвал

Вход в наш магазин
 выглядит таК 
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В журнале прошнуровано, пронумеровано

и скреплено печатью  ________________________листов

«____»   ___________________________   20___  г.

Ф. И. О., должность, подпись   ________________________

 ______________________________________________________

М.П.

Общероссийский классификатор продукции
ОК-005, том 2; 957000 – бланки

Санитарно-эпидемиологическое заключение не требуется
Товар не подлежит обязательной сертификации

Срок годности не ограничен
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№ 
п/п Дата Марка электродов, сварочной проволоки, 

флюса, защитного газа, ГОСТ или ТУ
Номер 
партии

Масса 
партии 

сварочных 
материалов

Дата из-
готовления

Дата полу-
чения Предприятие-изготовитель

1 2 3 4 5 6 7 8

Руководитель работ по сварке________________________________________________
(подпись, расшифровка)

Номер 
сертификата

Вид 
проверки

Организация, производившая 
проверку, дата, номер протокола

Результат 
проверки (го-
ден, негоден)

Подпись начальника сва-
рочной лаборатории, дата

Дата передачи 
результатов про-
верки монтаж-
ному участку

Подпись руководителя 
сварочных работ

9 10 11 12 13 14 15

Представитель сварочной лаборатории _______________    ____________________________________    
(организация) (должность, подпись, расшифровка)
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Начат  «___»_____________________20___г.

Окончен «___»_____________________20___г.

(наименование организации)

ЖУРНАЛ ЗАЯВОК

Изготовлено в интернет-типографии ЦЕНТРМАГ г Москва Пятницкое ш д корп« » . , ., . 7 . 1,
(495) 759-22-01, 754-33-32, www.centrmag.ru, info@centrmag.ru




