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Наименование организации, в подчинении которой находится организация (подразделение), выполняющая сварку 

Наименование организации (подразделения), выполняющей сварку 

Наименование объекта (строительство, реконструкция, капитальный ремонт) 
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Приемка сварного соединения 
Сведения о проведении ремонта или 

вырезки сварного соединения 

Приемка сварного соединения Дублирующий контроль физическими методами 
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По результатам контроля физическими 

методами или механическими 

испытаниями 

Отремонтировано, 

вырезано Д
ат

а Подпись 

прораба 

(мастера) 

По внешнему 

осмотру, 

подпись 

прораба 

(мастера) 

По результатам контроля физическими методами 

или механическими испытаниями 
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Начат  «___»_____________________20___г.

Окончен «___»_____________________20___г.

(наименование организации)

ЖУРНАЛ ЗАЯВОК

Изготовлено в интернет-типографии ЦЕНТРМАГ г Москва Пятницкое ш д корп« » . , ., . 7 . 1,
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